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  :أعمال مخ'&: خامسا 

.سان +* مختلف مراحل حضارتھ، فقد اعت��ه � لازمت ���عت�� الفخار من المواد �ساسية ال

علماء Dثار من أAم المصادر ا:<اصة بدراسة تلك ا:9ضارات، ونظرا ل4ون الكث�1 مما �ع/� 

عليھ أثناء ا:9فرQات �ثرQة ي4ون قد Nعرض للكسر أو الKLشيم فإن معا:Hتھ وترميمھ تتطلب 

لتنظيف، ال�Xقيم، التجميع، تكملة أو الكسر تنحصر +* ا الشقفمراحل مختلفة تمر KTا ترك 

  .�جزاء ا:<اصة وال�Xميم 

  .Aذه أAم العناصر ال�� سdتطرق إلKaا خلال Aذا ا\9ور 

  :  التنظيفعملية 

قبل المباشرة +* عملية تنظيف الشقف الفخارQة ال�� ع/� علKaا أثناء ا:9فرQات �ثرQة يجب 

حدة �ثرQة موضوعة mش4ل منفصل عن التأكد أن jل القطع ال�� ع/� علKaا +* نفس الو 

القطع ال�� ع/� علKaا +* الوحدات �خرى، ح�q يتم تنظيف jل مجموعة عop حدا تجنبا 

وvعد uنKLاء من عملية التنظيف يجب أن Nعود تلك . لاختلاط ب1ن لقى الوحدات ا\<تلفة

  .القطع إox م4اKwا ومع البطاقة ال�� رافقKLا من م4ان ا:9فرQة

ملية تنظيف الشقف الفخارQة باستخدام الماء النقي وuبتعاد عop استعمال مواد تتم ع

التنظيف العصرQة jوKwا تحتوي عop مواد كيميائية تتمثل عادة +* مزQلات الدAون ومزQلات 

ال�Xسبات ال4لسية، تلك المواد Nس~ب أضرار للفخار لذا فالماء النقي لوحده كفيل بإزالة �تر{ة 

المتعادل أي لا حامض ولا  بالصابون تلك الشقف وإن استلزم �مر يمكن uستعانة  العالقة +*

، كما يجب uبتعاد عن jل ما يمكن أن يخدش الفخار خاصة +* حالة )savon neutre(قاعدي 

احتوائھ عop بطانة أو زخارف مرسومة، لذا فمن المستحسن تجنب التنظيف بالفرشاة أو 

  .بفرشاة ناعمة مصنوعة من الشعرuستعانة بإسفنجة، أو 

 objets(�وا.ي الفخارQة ال�� زخرفت mعد ا:9رق ولم تتعرض :9رق ثا.ي mعد الزخرفة :  ملاحظة

décorés à froid ( ا، كما أنھ لا يجب غسلKaا لتفادي زوال الرسومات ال�� عل�لا يجب غسل

 .�وا.ي المرممة
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 وuسفنجة

 

  رQة داخل

  

 نباشر عملية أخرى تتمثل +* 

ار�* باستخدام ا:��9 الصي�� 

 المستخرجة من ا:9فرQة رقما 

ي عop مؤشرات Nش�1 إox مصدر 
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وuسفنجةصورة لغسل أو تنظيف قطعة فخارQة بالماء 

صورة تو�� طرQقة تجفيف القطع الفخارQة داخل

  صندوق مغطى بقطعة بلاس�يكية

ملية غسل اللقى الفخارQة  وتجفيف�ا جيدا نباشر عملية أخرى تتمث

م ترقيم الشقف الفخارQة عop السطح ا:<ار�* باستخدام ا:��9 ال

ھ، mعد ذلك سي4ون ل4ل قطعة من القطع المستخرجة من ا:9فرQة

 الرقم الذي يوضع عop اللقى غالبا ما يحتوي عop مؤشرات Nش�1 إox م

  .Nعود إلKaا الوحدة  ال��

 214 

  وحدة �ثرQة ال�� أتت م�Kا القطعة �ثرQة 
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صورة لغسل أو تنظيف 

Qاء من عملية غسل اللقى الفخارKLنu عدm

  .ترقيم jل قطعة 

يتم ترقيم الشقف الفخارQ:  عملية ال�Xقيم

الذي يصعب محيھ، mعد ذلك سي4ون ل4ل

مستقلا خاصا KTا، الرقم الذي يوضع عop ال

القطعة وترتي�Kا +* الوحدة  ال��

C – 4 – 2140: مثال 

تمثل رقم الوحدة �ثرQة ال�� أتت م�Kا 2140
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  .س الوحدة �ثرQة

jل القطع  ا mش4ل أكيد، توضع

 *xا العدد �جماKaل فH�� قة

ع ل4ل الشقف الم�مة مع كتابة 

 
  ة

صوQر رقمية ل�س�يل uحتفاظ 

يتمثل +* الرسم التق�� أو رفع 

مات م�مة، تزودنا KTا عop معلو 

  .علومات +* بطاقات

ھ بحفرQة أثرQة، ونظرا للأAمية 

 المتعلقة ب4ل قطعة من القطع 
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  رQة

ة ب1ن القطع ا\<تلفة ال�� استخرجت من نفس الوحدة �ثرQة

ل اللقى الفخارQة، نتمكن من معرفة مصدرAا mش4ل أكيد، توضع

حدة �ثرQة +* ك�س أو  صندوق يحمل بطاقة ��Hل فKaا العدد �

  . علKaا +* ذلك اليوم، +* نفس الوحدة �ثرQة

ملية ال�Xقيم يأNي دور الرسام الذي يقوم برفع ل4ل الشقف الم�مة مع 

aا با:��9 الصي�� علK. 

صورة تمثل ترقيم القطع الفخارQة

يتم تصوQر اللقى الفخارQة باستخدام آلة تصوQر رقمية ل�س�يل uحت

ملفات داخل ج�از الكمبيوتر، أما الرسم فيتمثل +* الرسم التق�� أ

  .ما أشرنا إليھ سابقا

إن الرسومات التقنية للقى الفخارQة تحتوي عop معلو 

  . من الناحية المورفولوجية

 أو رفع اللقى الفخارQة تأNي عملية H�Nيل المعلومات +* بطاقات

  :  لومات

ل jل كسر الفخار ال�� ع/� علKaا أثناء قيامھ بحفرQة أثرQة، ونظرا للأ

ف يتوجب H�Nيل jل المعلومات والبيانات المتعلقة ب4ل قطعة من ال
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C  ةQع�� قطعة فخارN

يمثل رقم القطعة ب1ن القطع ا\<تلفة ال�� 4

من خلال ترقيم jل اللقى الفخارQة، نتمكن 

التاmعة لنفس الوحدة �ثرQة +* ك�س أو  

للشقوف ال�� ع/� علKaا +* ذلك اليوم، +* نف

mعد uنKLاء من عملية ال�Xقيم يأNي دور الرس

aل علH� الرقم الذي

يتم تصوQر اللقى الفخارQ:  الرسمالتصوQر و 

بالصور الملتقة +* ملفات داخل ج�از الكمب

اللقى الفخارQة مثلما أشرنا إليھ سابقا

كما سبق الذكر فإن الرسومات التقنية للق

تلك القطع خاصة من الناحية المورفولوجية

Nة تأQر ورسم أو رفع اللقى الفخارQعد تصوm

عملية H�Nيل المعلومات

لا يمكن للأثري نقل jل كسر الفخار ال�� ع

البالغة لتلك الشقف يتوجب H�Nيل jل الم
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ح�q ي�س�q لنا التعامل مع�ا فيما mعد، خلال Aذه العملية يجب أن نركز عj opل ما يتعلق 

  .ة صنع الفخار بتقني

  : استعمال البطاقات الرقمية  ��ء م�م وذا فائدت1ن Aما 

 السرعة +* تحليل القطع، حيث يمكن تحليل الكث�1 من القطع +* اليوم الواحد -

يمكن إدخال  تلك البطاقات +* الكمبيوتر باستخدام برنامج مزود بقاعدة بيانات، يمكننا  -

ومات ال�� ¥Kمنا وتحديد جميع المعطيات mسرعة من خلال�ا أن نتعامل مع أي نوع من المعل

 .كب�1ة 

Aناك نماذج كث�1ة من البطاقات الرقمية ال�� Nستخدم من أجل تحليل القطع الفخارQة، 

+* حفرQات تل ملبية +* ا:HزQرة ) Marc Le BEAU(نق�Xح نموذج واحد قام بتطوQره مارك لو{و

  .السورQة

 

N. Cl.  Te.  Co.  De.  C.P.  C.E.  C.I.  Al.  En.  Br.  Dec.  Ob.  

                          

N.   سطح الكسر opذه ا:<انة الرقم الموجود عA *+ نكتب. 

Cl.   ب1ن ª1ا مسبقا رموزا لنتمكن من التميKaذه ا:<انة نوع الفخار، نضع فA تمثل

 مختلف انواع الفخار

- T.S.  : *pع�� الفخار السيجيN)terra sigilla( 

- C.B.N.  :ع�� الفخار ذو الطلاء �سودN 

- C.C.C.  : ع�� فخار المطبخN 

- C.V.  :°±ع�� الفخار المزN 

- C.P.T  : ونAع�� الفخار المدN 

Te.   ةQينة الفخارH´ا مدى جودة الKT ية العامة للفخار ونقصدdع�� البN

 .ممتازة –جيدة  –عادية  –س�ئة : وصلابKLا يمكن ملأ ا:<انة بالعبارات التالية 
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Co.   انت قدj تعلق �مر بدرجة ا:9رق ال��Qا الط·� أو ا:9رق وKT نقصد

خضعت ل�ا القطعة الفخارQة، فقد ت4ون خفيفة فلم يتم ا:9رق التام للإناء أو ت4ون أك/� من 

 .عالية –عادية  –خفيفة : اللازم ما Nس~ب +* حرق�ا، نملأ ا:<انة بالعبارات التالية  

De.  ا أنواع المKT ة أثناء عملية نقصدQينة الفخارH´ث~تات ال�� أضيفت لل

تحضA�1ا، ال�� قد ت4ون عضوQة أو غ�1 عضوQة فنملأ ا:<انة با:9رف �ول من نوع المث~ت 

 .للمث~ت المعد.ي" م"للمث~ت العضوي وا:9رف " ع"المضاف مثلا ا:9رف 

C.P. – C.E. – C.I. ل أجزاء القطj *+ ينةH´نا يتعلق �مر بلون الA عة فـــ)C.I (

فتع�� لون الطلاء، ) .C.P(Nع�� لون السطح الداخp* أما ) .N)C.Eع�� لون السطح ا:<ار�* و

�ع��  �2ع�� اللون �بيض، الرقم  1يمكن �شارة إox �لوان باستعمال �رقام مثلا الرقم 

�ع�� اللون  �5ع�� اللون الوردي، الرقم  �4ع�� اللون �صفر، الرقم  3اللون بيج، الرقم 

�ع�� اللون الب��،  �8ع�� اللون �خضر، الرقم  �7ع�� اللون �حمر، الرقم  6ال��تقاx*، الرقم 

فإذا jان لون السطح ا:<ار�* . �ع�� اللون �سود �10ع�� اللون الرمادي والرقم  9الرقم 

حمر المسمر مثلا ، وAكذا، أما +* حالة اللون uلأ 4الرقم ) C.I(للقطعة وردي نضع +* ا:<انة 

 .6.8نضع +* ا:<انة الرقم 

Al.  ع�� الطلاء، قد ي4ون سطح القطعة مطليا بنوع مع1ن من الطلاء أو�

 جيد - وسط  –دون طلاء : العكس، تملأ ا:<انة بالعبارات المناسبة 

En.  ةQنية الفخارD اKaغطس فN ع�� الطبقة الصلصالية ال��N)engobe ( ذهA

.عم أو لا أو : من نفس لون القطعة أو تختلف ع�Kا، تملأ ا:<انة بوضع عبارة الطبقة قد ت4ون 

 +* حال عدم وجوده 0+* حال وجود Aذا النوع من البطانة ورقم  1رقم 

Br.  ا�نقصد بھ الصقل أي أن نب1ن إذا مرت القطعة الفخارQة أثناء Nشكيل

  .0أو  1بالرقم بمرحلة الصقل أم لا و.ش�1 إلKaا كذلك إما بنعم أو لا أو 

Dec.   ا بنعم أو بالرقمKaانت القطعة مزخرفة .ش�1 إلj ا الزخرفة فإطذاKT نقصد

 0، أما إذا jانت غ�1 مزخرفة فdش�1 إلKaا بلا أو الرقم 1
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Ob.  *+ اK�Qل �شياء ال�� لا يمكن تدوj ذه ا:<انةA *+ ع�� الملاحظات، تدونN

  .وQجب �شارة إلKaاا:<انات السابقة، وال�� نرى أKwا م�مة 

mعد uنKLاء من تدوQن jل المعلومات المتعلقة بالقطع الفخارQة +* قاعدة بيانات، تأNي عملية 

  .الفرز والتجميع وإعادة ال�Xكيب

  :  عملية إعادة ال�Xكيب

mعد تنظيف، تجفيف وH�Nيل بيانات jل القطع الفخارQة تأNي عملية الفرز، فنقوم بوضع jل 

4ل نفس �ناء +* مجموعة ح�q نتمكن من إعادة تركيب ذلك �ناء، و+* حال القطع ال�� Nش

  .اختفاء قطع أو أجزاء من القطع يمكن تكملة تلك �جزاء

Aناك أراء مختلفة بخصوص تكملة �جزاء الناقصة +* �ناء، يمكن حصرAا +* خمس 

  : مجموعات أو فئات 

 .فراغاتھناء وعدم ملء ضرورة �بقاء عop الش4ل �صp* للإ  فئة ترى  -

فئة أخرى ترى ضرورة التكملة خاصة +* حالة �ضافة ال�� تفيد +* تحس1ن الرؤQة mشرط  -

أن ت4ون �جزاء المضافة أو المكملة ظاAرة للع1ن وتختلف تماما عن مادة ولون �ناء، 

�ناء �جزاء المضافة عادة +* القواعد و�رجل الساندة ح�q �ستقيم ش4ل تلك تنحصر 

 .أثناء عملية العرض

فئة ترى أن تكملة �جزاء الناقصة تتم فقط +* حالة وجود ثل�Ï �ناء �صp* فقط، وعدم  -

 .إجراء التكملة إذا ما قلت الdسبة المتبقية من �ناء عن الثلث1ن 

فئة راmعة ترى جواز التكملة +* jل ا:9الات mشرط أن ي4ون Aناك تميª1ا ب1ن �جزاء  -

 *Ðق اللون، المادة، الملمس والمستوى السطQالمرممة وغ�1 المرممة، عن طر.   

 .فئة أخ�1ة ترى أن يكمل �ناء وQرمم mش4ل لا يرى فيھ فرقا ب1ن ما رمم وما لم يرمم -

بخصوص إعادة تركيب �وا.ي الفخارQة ف�ناك طرQقت1ن تتمثلان +* ال�Xكيب المؤقت وال�Xكيب 

  .الدائم أو ال�KاÑي 
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  :  ال�Xكيب المؤقت

نقوم بال�Xكيب المؤقت KTدف ا:9صول عop ش4ل �ناء من أجل تصوQره وأخذ مقاساتھ ثم 

تفكيكھ من جديد وQمكن أن نقوم بال�Xكيب المؤقت باعتماد طرQقت1ن �وox بر{ط �جزاء 

  :mشرQط لاصق والثانية بوضع �جزاء بالقرب من mعض�ا

  : رQط اللاصقال�Xكيب المؤقت باستعمال الش

يتم Aذا ال�Xكيب دون استعمال الغراء، يتم بتجميع �جزاء ثم تلصيق�ا mش4ل مؤقت 

باستخدام الشرQط اللاصق وذلك قصد ا:9صول عop الش4ل ال�KاÑي للإناء ثم تصوQره ورفعھ 

نقوم KTذه العملية . mعد ذلك يªÓع الشرQط اللاصق وتفكك Dنية من جديد ح�q ي�س�q تخزK�Qا

حالة عدم التوفر عop أماكن واسعة وكب�1ة لتخزQن أوعية jاملة ومرممة، حيث تخزQن  +*

  .الشقف يتطلب م4ان أقل

+* حالة ال�Xكيب المؤقت بالشرQط اللاصق يجب ا:9رص عop نزعھ مباشرة mعد uنKLاء من 

 .تصوQر Dنية ورسم�ا  لأن بقائھ عop سطح Dنية لوقت طوQل �س~ب ل�ا أضرار

يمكن NعوQض الشرQط اللاصق mغراء خاص بالفخار قابل لإعادة التذوQب والذي يتمثل كما  

  ) .nitrates de cellulose(خصوصا +* ني�Xات السيليلوز 

  : ال�Xكيب المؤقت بوضع الشقف بالقرب من mعض�ا

+* Aذه ا:9الة لا .ستعمل أي مادة لاصقة بل نكتفي بوضع أجزاء �ناء بالقرب من mعض�ا 

موقع�ا +* Dنية فتوضع أجزاء الفوAة بالقرب من mعض�ا، تلKaا أجزاء البدن ال�� توضع حسب 

مباشرة أسفل أجزاء الفوAة وأخ�1ا أجزاء القاعدة ال�� توضع +* �سفل ثم نلتقط صور لتلك 

ا\Hموعة، نقوم KTذه العملية عندما ت4ون القطع الفخارQة المش4لة للإناء Aشة وس�لة 

  .اx* لا تتحمل الشرQط اللاصق أو الغراءالتكسر فبالت
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  ن استعمال مادة لاصقة

   باستخدام أنواع من الغراء

acétates de p . ( كما يمكن أيضا

  . مغية لازجة 

�ا +* الم4ان المناسب قبل وضع 

 *xالتا *Ðالرسم التوضي *:  

  
  لفخار

 الفخار�ات 2                                      السنة الثالثة ل�سا�س                                                    

        
تركيب مؤقت دون استعمال مادة لاصقة                              عمال الشر�ط اللاصق

م بإلصاق أجزاء Dنية المراد إعادة تركي�Kا  باستخدام أنواع من ا

 s de polyvinyle(صنوعة من أس�تات البوليفيdيل 

وÕ* مواد صمغية لازجة ) résines acryliques(�كرQليك   

ئم يجب اختيار القطع والتأكد أننا سنضع�ا +* الم4ان المناسب قبل 

 *xالتا *Ðمثلما مب1ن +* الرسم التوضي opكيب من القاعدة نحو �ع�Xال

رسم توضيÐ* لكيفية تركيب إناء من الفخار

  

 مقياس علم الفخار�ات 

تركيب مؤقت باستعمال الشر�ط اللاصق      

  :  ال�Xكيب الدائم

يتم ال�Xكيب الدائم بإلصاق أجزاء Dنية ا

ا:<اصة وت4ون مصنوعة من أس�تات البول

 استخدام  راتنجات

أثناء ال�Xكيب الدائم يجب اختيار القطع وا

يتم ال�Xكيب من القاعدة نحو الغراء ، حيث 
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