
Étalonnage du matériel de pulvérisation 

Calcul de la quantité de produit à apporter 

Définition de l’étalonnage 
Étalonner le matériel, c’est connaître la quantité d’eau qu’il vous faudra 
pour une surface donnée. 
 
Cette démarche est liée à trois paramètres : pression, vitesse d’avancement et 
type de buses. 



Il est recommandé de faire une opération d’étalonnage une fois par an, soit 

une fiche d’étalonnage par : 

 

matériel tracté ou porté, 

utilisateur pour les pulvérisateurs à dos. 

La vitesse d’avancement varie en fonction de l’applicateur, et la 

pression n’est pas toujours constante. 

Pour chaque utilisateur : 

•  Remplir complètement le pulvérisateur avec de l’eau  

• Épandre la totalité du réservoir à la cadence habituelle de 

traitement (donnée connue) 

•  Mesurer la surface couverte 

PULVÉRISATEUR À DOS 

1- Méthode d’étalonnage 





Calcul de la quantité d’eau épandue par ha : 



Cette règle de trois permet de calculer la quantité de produit à 

apporter, pour chaque applicateur. 

2- Calcul de la quantité de produit à apporter  



APPAREIL PORTÉ OU TRACTÉ MUNI D’UNE RAMPE FIXE 

1- Méthode d’étalonnage : 

Ici la vitesse d’avancement dépend du matériel. 

•  Choisir la vitesse d’avancement optimale (habituelle). 

• Choisir le type de buse adapté au traitement à effectuer 

•  Régler la pression 

•  Remplir la cuve avec 100 l d’eau et l’épandre dans les conditions d’un 

traitement sur une surface sèche. 

•  Mesurer la surface couverte 



a) MESURER LA VITESSE D’AVANCEMENT 

LA MÉTHODE 



Appliquer ensuite la formule suivante : 

 

Vitesse d’avancement du pulvérisateur = (distance/temps) x 3,6 

 

 La vitesse d’avancement est exprimée en km/h, la distance en mètres et 

le temps en secondes. 

 

 3,6 est un facteur d’ajustement d’unités. 



Faites la moyenne de tous les parcours pour avoir le temps 

moyen et  la vitesse moyenne 



b) MESUREZ LE DÉBIT MOYEN DES BUSES 

Le débit d’une buse dépend de la pression d’utilisation, du calibre de la buse 

(section de l’orifice de la buse), de la densité et de la viscosité du liquide pulvérisé.  

Comparez ce résultat au volume théorique prévu par les tables du fabricant (voir 

tableau 1) pour la pression indiquée sur votre manomètre (c-à-d qu’on doit choisir 

une pression de travail en fonction de la buse choisie). Si le débit obtenu dépasse le 

débit théorique de plus de 10%, cette buse est trop usée et doit être changée. 

 

À l’aide d’un contenant gradué d'un litre, mesurez la quantité d’eau que donne la 

buse la plus généreuse en 30 secondes exactement. Multipliez par deux pour 

obtenir le débit par minute. 



Exemple : selon le tableau 1, une buse du modèle 8004 doit donner 1,32 litre par 

minute à 30 psi. Si cette buse débite plus de 1,45 litre par minute, elle doit être 

remplacée. Elle est trop usée pour donner un patron conforme à l’original. 



**Ce nombre correspond aux derniers chiffres 

indiqués sur le modèle de buse (code couleur 

ISO) (par exemple, à « 01 » correspond les 

débits donnés par des buses des modèles 

8001, 11001, 15001) 



L’uniformité du débit des buses ne doit pas avoir d’écart supérieur  ou 

inferieur à 10% par rapport à la moyenne des débits des buses choisies pour 

l’essai. Autrement des buses doivent être remplacées à moins qu’il ne 

s’agisse d’un problème commun à toutes les buses d’une même rampe. Dans 

ce cas, il faudra examiner la tubulure, les valves, les raccords, etc... afin de 

localiser le problème. 

b.1) VÉRIFIEZ L’UNIFORMITÉ DES BUSES 

Additionnez tous les débits des buses et diviser par le nombre de buses. 

Vous obtiendrez le débit moyen par buse. 

Mesurez ensuite la quantité d’eau en litres 

donnée par chacune des autres buses et notez 

les résultats mesurés en litres par minute. 

Disqualifiez les buses qui s’écartent du 

standard. 



600 est un 

facteur 

d’ajustement 

d’unités 

Exemple : 

Pour une vitesse de 7 km/h avec une rampe dont les buses sont espacées 

de 0,5 m, 

Débit  moyen des buses 1,17 L/mn 

Volume (l/ha)= (600*1,17) / (0,5*7)= 200,5 L/ha 

c) CALCUL DE VOLUME D’EAU PAR HECTARE 

Pour calculer le volume de bouillie appliqué à l’hectare, calculez la moyenne du 

débit de vos buses et effectuez le calcul suivant :  





CALCUL DE LA QUANTITÉ DE PRODUIT À APPORTER : 



Exemple : un applicateur doit traiter 400 m2 avec un herbicide homologué à 8 L/ha. 

Son étalonnage donne un résultat de 600 L/ha . 

Quantité d’eau à introduire dans le pulvérisateur : (400 x 600) / 10 000 = 24 L 

 

Quantité de produit à mettre dans les 24 L = (400 x 8) / 10 000 = 0,32 L 

 

Il lui faudra mettre 0,32 L de désherbant dans les 24 L d’eau pour traiter les 400 m2. 

 


